MAN TURBO AG

INSPECTION CERTIFICATES
INTEGRALLY GEARED BOOSTER AIR COMPRESSOR

FOR
AIR LIQUIDE AGS GMBH, KREFELD(DE) FOR US STEEL KOSICE, KOSICE(SLOVAKIA)

CLIENTS P.O. NO. 1 2912

MAN TURBO JOB CODE :  KOSBOOST
MAN TURBO JOB NO. 1 312411
MACHINE NUMBER 1 26-1152

CERTIFICATION ACCORDING TO INSPECTION PLAN MAN TURBO DOC NO.: 10000195926
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Schuler Guss GmbH & Co. KG - Bahnhofstr, 41 - 73033 Goppingen - Telefon (07161) 66-367 - Fax (0 71 61) 66-616

MAN Turbo AG Bestell-Nr.: B22/4500185587
order nof commande no. Pos. 00010
Bestelltag: 5.11.2004
date of order/ date de commande

Egellsstrasse 21 Zeichnungs-Nr.: 10000156713
drawing no./ no. de plan

13507 BERLIN Unsere Komm.-Nr.: 38203243

workorder no./no. de commande d’usine

r.. 10842 []werkszeugnis [ JWerkszeugnis [X] Abnahmepriifzeugnis
test report test report inspection certificate
relevé de contréle relevé de contrble certifcat de réception
nach DIN 10204-2.2 nach DIN 10204-2.3 nach DIN 10204-3.1 B
Charge [Stickzahl |Prifgegenstand Teile-Nr. Werkstoff Giesstag: Probe-Nr.
Charge number article article no. material Date: Sample-No.
Poincon nombre object object no. matériaux’ Date de coulée coulée-No.
9871 1 Diffusoreinsatz VL 315 200256666 EN-GJL-250 25.1.2005 3578
diffuser
Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse) [%]
chemical composition (melting analysis)/ composition chimique (énalyse de coulée)
C Si Mn P S Mg Cu Ni Cr- Mo V.
325 1 1,70 0,560 | 0,032 |.0,027 | 0,001 | 0,104 | 0,068 | 0,073 | 0,032 0,009
Probe-Nr. Zugfestigkeit 0,2-Grenze |- Dehnung Harte Kerbschlagarbeit/ impact value/ résilience
Sample-No. DIN EN 10 602-1 0,2-limit Lo=5d DIN EN‘10 0031 . °C
coulée-No. tensile strength . 02-limite | elongation hardness E . 8]
résistance a la traction allongement dureté 1 - = S Mittet
[N/mm3) IN/mm?) % 1 [HB] LN 2 3 ':;’j:f‘z
soll 210 ' g 2
ist 3578 264 Probe: 178
Stlick: 170

Magnetrissprifung [] Us-Prafung

Magnetic particle test ¢
} Hgleg-Nr. 3 a
g.'acon:l no. ",

[] Farbeindringprifung [:]

Liquid penetrant test

[T Rissprofung
Crack Detection

controle de crique Examen par ressuage

Control magnétoscopique
i Biatt von ﬂ
[, /1 of

08,

Zuséleiche Angaben:

further details/ indications supplémentaires

4500185587 / 00010 / 200256666
Diffusoreinsatz 315 Guss St.1
312411.11.2121 / 200256666

D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 B / EN 10204

IHII!ilI*IIIIIllHIllIllllllllllllllIII!HIHIIIIHIHIIII\||]|

ZGN1000020572900000 7GN 0205729 00 000
312411.11.2121 / 2002566666
VIA”V <
Besichtigung der Oberfldchenbeschaffenheit: ohne Befund Y
visual surface condition and dimension control: without objection/ examen visuel de |"état de la surface et des dimensignhs: R. a s. TO[; 7?3?0\\\*&?
e

Es wird bestitigt, daft die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung: entspm!ht 7 { fwf.')?
We hereby cerlify, that the delivery complies with the arrangements of order. S Pee
Confirmons que la livraison est conforme aux condilions de la commande. L ""

Datum: 07.02.05 Der Werksachverstéandige: ScHU Aé“if)s,s Gmbl}%fo. KG//,/
Date Chief of the Testing laboratory . gé‘,‘;@’igﬁ ¢
Date Le Chef du Service Essais i.A. .;:::m\\g\\//




MAN Turbo AG

Egellsstrasse 21

13507 BERLIN

Schuler Guss GmbH & Co. KG - Bahnhofstr. 41 - 73033 Géppingen - Telefon (0 71 61) 66-367 - Fax (0 71 61) 66-616

Bestell-Nr.: B22/4500185587
order no/ commande no. Pos. 00020
Bestelitag: 5.11.2004

date of ordet/ date de commande

Zeichnungs-Nr.: 10000156715
drawing no./ no. de plan

Unsere Komm.-Nr.: 38203243

workorder no./no. deé commande d’usine

Nr.: 10843 [ Jwerkszeugnis [IWerkszeugnis [X] Abnahmepriifzeugnis
test report test report . inspection certificate
relevé de controle relevé de controle certifcat de réception
nach DIN 10204-2.2 nach DIN 10204-2.3 . nach DIN 10204-3.1 B
Charge |Stuckzahl |Prifgegenstand Teile-Nr. Werkstoff‘ Giesstag: Probe-Nr.
Charge number article article no. material Date: Sample-No.
Poincon nombre object object no, matériaux Date de coulée coulée-No.
9871 1 Diffusoreinsatz VL 280 200256668 EN-GJL-250 25.1.2005 3579
N diffuser :
Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse) (%]
chemical composition (melting analysis)/ composition chimique (analyse de coulée) )
C Si Mn P S Mg Cu Ni Cr Mo \'
3,25 1,70 0,560 | 0,032 | 0,027 | 0,001 | 0,104 | 0,068 | 0,073 | 0,032 0,009
Probe-Nr. Zugfestigkeit 0,2-Grenze | Dehnung Harte Kerbschlagarbeit/ impact value/ résilience
Samnple-No, DIN EN 10 002-1 0,2-limit Llo=6d | DIN EN 10 003-1 °C
coulée-No. tensile strength 0,2-limite elongation hardness [J]
: résistance a la traction allongement dureté Mittet
[N/mm? [N/mm?] (%] [HB] A moyonme
soll _ 210 e .
ist 3579 264 Probe: 178
Stlick: 175
| ,
[T] Risspriffung ‘ [] Farbeindringpriifung [ 1 Magnetrisspriifung [] us-Prifung

Crack Detection
controle de crigue

Zusatzliche Angaben:

further details/ indications supplémentaires

Liquid penetrant test
Examen par ressuage

T e

ZGN1000020573000000

312411.11.2122 | 200256668

Besichtiguhg der Oberflachenbeschaffenheit; ohne Befund

visual surface condition and dimension control: without objection/ examen visuel de ['état

Magnetic particle test i
Contrél magnétoscopique ]:ii’g%Nn; g . z

i Blatt von_4
/l' of

nuet

4500185587 / 00020 / 200256668
Diffusoreinsatz 280 Guss St.3
312411.11.2122 / 200256668

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung e A

We hereby cerify, thal the delivery complies with the arrangements of order.
Confirmons que la livraison est conforme aux conditions de la commande.

07.02.05

Der Werksachverstédndige:
Chief of the Testing laboratory
Le Chef du Service Essais

/ 3 -
de la surface et des d(rﬁensions?R@ St pre \ /
A,

TR 2’70
. w{
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Schuler Guss GmbH & Co. KG - Bahnhofstr. 41 - 73033 Géppingen - Telefon (0 71 61) 66-367 - Fax (0 71 61) 66-616

MAN Turbo AG Bestell-Nr.: B22/4500185587
order no/ commande no. Pos. 00030
Bestelitag: 5.11.2004
date of ordei/ date de commande

Egellsstrasse 21 Zeichnungs-Nr.: 10000156715
drawing no./ no. de plan

13507 BERLIN Unsere Komm.-Nr.. 38203243

workorder no./no. de commande d’usine

Nr.. 10844 [JwWerkszeugnis [ IWerkszeugnis  [X] Abnahmepriifzeugnis

test report test report B inspection certificate

relevé de controle relevé de controle ) certifcat de réception

nach DIN 10204-2.2 nach DIN 10204-2.3 nach DIN 10204-3.1 B
Charge |Stiickzahl |Prifgegenstand Teile-Nr. Werkstoff Giesstag: Probe-Nr.
Charge number article article no. material Date: Sample-No.
Poincon nombre object object no. matériaux Date de coulée coulée-No.

9871 1 Diffusoreinsatz VL 280 200256668 EN-GJL-250 25.1.2005 3580
diffuser

Chemische Zusammensetzung (Schmelzénalyse) %]

chemical composition (melting analysis)/ composition chimique (analyse de coulée)

C Si Mn P S Mg Cu Ni Cr Mo - \
3,25 1,70 0,560 0,032 0,027 0,001 0,104 0,068 0,073 0,032 0,009
Probe-Nr. Zugfestigkeit 0,2-Grenze| Dehnung Harte Kerbschiagarbeit/ impact value/ résilience
Sample-No. DIN EN 10 002-1 0,2-limit Llo=5d DIN EN 10 003-1 ‘ °C
coutée-No. tensile strength 0,2-limite | elongation hardness 1 C W
résistance 2 la traction allongement dureté i ‘ Mittel
[N/mm?] [N/mm?] [%]) [HB] ‘ 1. 2, 3. :zj;i‘:
soll ~ 210 | Rl :
ist 3580 264 Probe: 178
Stiick: 168
[] Rissprifung [] Farbeindringprifung [] Magnetrisspriifung [] Us-Prufung

Crack Detection Liquid penetrant test Magnetic particle test Z.-Bvele N .
R . i Nr,
contréle de crique Examen par ressuage Contrdl magnétoscopique !.'eccrgd no. 31
; 53
{Llaﬂ von
“haet /’ of /{

Zusétzliche Angaben:
further details/ indications supplémentaires 45001 85587 / 00030 / 200256668

I e A o

ZGN1000020573100000 ZGN 10b002057
312411.11.2123 / 200256668

Besmhhgung der Oberflachenbeschaffenheit: ohne Befund

visual surface condition and dimension control: without objection/ examen visuel de I'élat de la surface et des dlmensmqs/R as. 1 [

\v’ Date Chief of the Testing laboratory iA ; : e ¢ &/

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspric

We hereby cerlify, that the delivery complies with the arrangements of order. APPp,
Confirmons que la livraison est conforme aux conditions de la commande. ROVED

T SCHULER mbH &
Datum; 07.02.05 Der Werksachverstandige: g S

Date Le Chef du Service Essais




L Schuler Guss GmbH & Co. KG - Bahnhofslr. 41 - 73033 Géppingen - Telefon (0 71 61) 66-567 - Fax (0 71 61) 66-616

MAN Turbo AG Bestell-Nr.: B22/4500185587
order no/ commande no. Pos. 00040
Bestelitag: 5.11.2004
date of order/ date de commande

Egellsstrasse 21 Zeichnungs-Nr.; 10000132901
drawing no./ no, de plan

13507 BERLIN Unsere Komm.-Nr.. 38203243

workorder no./no. de commande d’usine

Nr.: 10845 [ JWerkszeugnis [ JWerkszeugnis [X] Abnahmepriifzeugnis
test report test report inspection certificate
relevé de contréle relevé de controle : certifcat de réception
nach DIN 10204-2.2 nach DiN 10204-2.3 nach DIN 10204-3.1 B
Charge |Stickzahl |Priifgegenstand Teile-Nr. Werkstoff Giesstag: Probe-Nr.
Charge number article article no. material Date: Sample-No.
Poincon nombre object object no. matériaux Date de coulée coulée-No.
9871 1 Diffusoreinsatz VL 250 200256669 EN-GJL-250 25.1.2005 3581
\_ diffuser ' '

Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse) [%)]
chemical composition (melting analysis)/ composition chimique (analyse de cgule’e) .
C Si Mn P S Mg Cu Ni cr | Mo Vv
3,25 1,70 0,560 | 0,032 | 0,027 | 0,001 | 0,104 | 0,068 | 0,073 | 0,032 0,009

Probe-Nr. Zugfestigkeit 0,2-Grenze | Dehnung Harte Kerbschlagarbeil/ impact value/ résilience
Sample-No. DIN EN 10 002-1 0,2-limit Lo=5d DIN EN 10 003-1 °C
coulée-No. tensile strength 0,2-limite elongation hardness J1
résistance a la traction allongement dureté Mittel
. average
[N/mm?} [N/mm?] [%] [HB] 1. 2. 3. moyenne
soll 210 , R S
ist 3581 264 Probe: 178
Stiick: 170
F
[ Rissprufung [] Farbeindringpriifung [} Magnetrisspriifung ] US-Prifung
Crack Detection Liquid penetrant test Magnetlc p‘am‘cle test‘ ) ) ‘BelagNr. l
controle de crigue Examen par ressuage Contré! magnétoscopique : {record no.

iBIatt von /I
‘sheet of

Zusatzliche Angaben:
further details/ indications supplémentaires

4500185587 / 00040 / 200256669

' ' Diffusoreinsatz 260 Guss St.4
m iil 31 241F'1.\2~L2ii§§)7;256669
D: Ab eprl B/ EN 10204
ZGN1000020573200000 AN e M%g%&?g‘,m

312411.11.2124 / 200256669 B \
Besichtigung der Oberflachenbeschaffenheit: ohne Befund i FZ é /
visual surface condition and dimension control: without objection/ examen visuel de |'état de la surface et des dirflqnsions: .a%, MRZ nor /

: L0

Es wird beststigt, daR die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung ent(é richt. -
We hereby cerlify, that the delivery complies wilh the arrangements of order. / PROVED ; ¥
1

Confirmons que la livraison est conforme aux conditions de la commande. N X
o SCHULER GUSSGmbH.
/ Datum: 07.02.05 Der Werksachverstandige:

L Date Chief of the Testing laboratory A JC e " 6\/

Date Le Chef du Service Essais



